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Traditionella skyltar / Skyltmodeller Clarex AB

Emaljskyltar

En emaljskylt ar ett bra alternativ om man vill ha en klassisk och traditionell skylt. Emaljering ar en
gammal tillverkningsform som ger skylten ett hantverksmdassigt och bearbetat utseende. Kanslan
som férmedlas med en emaljskylt ar kvalité och stabilitet. Genom att varje skylt ar handgjord sa ar
ocksaé varje emaljskylt unik. Av produktionstekniska skal ar emaljskyltar darfor val ldmpade for
mindre upplagor.

Emalj framstalls av glas, lera och vatten samt pigment. Emalj av vita, svarta eller kulérta
metalloxider sprutas pa fram- och baksida av det valda materialet, se material enligt nedan. Fargen
far torka i cirka sex timmar innan den branns i ugn pa 820°C for stalplat och 1000°C vid sten och
keramiska material. Denna process upprepas for varje lager av farg.

Med emaljering blir skylten vader- och varmebestdndig, korroderar inte, tal UV ljus och star emot
féroreningar, repor, Klotter och l6sningsmedel.

Stalplat

Denna skyltform tillverkas fortfarande idag pd samma satt som den gjort genom alla tider.
Emaljskyltar framstallas foretradelsevis av 1,5 mm stalplat som klipps till i rétt form och sedan
kantslipas. Med gummiklubba och hammare formas platen. Det ar viktigt att veta vad fér infastning
det ska vara pé skylten innan tillverkningen bérjar dé det inte ar majligt att i efterhand borra i
skylten eftersom att emaljen spricker.

Denna typ av skylt ér av produktionstekniska skal begransad i storlek. Om storre matt 6nskas, finns
det mojlighet att dela upp det stdrre mattet till mindre skyltar som sedan monteras ihop for att
tillsammans utgora en stor skylt. Storre platar tillverkas med férdel kupad eller med bockade kanter.
I allmanhet rekommenderas det inte att emaljera plana plétar, dé de far en vridning pa grund av den
héga varmen i ugnen.

Sandsten, lava och keramiska material
Vi erbjuder dven emaljerade skyltar av sandsten, lava och keramiska material som klinker/kakel.

Keramiskt material har en tjocklek pa 10 mm medan sandsten och lava har en tjocklek péa 25-40mm.
Med dessa material kan skyltarna tillverkas i alla 6nskade storlekar. Det ar vart att notera att dessa
skyltar ar mycket tunga och bdr finnas i dtanke vid placering och montering.

Fordelarna med materialen ar att de behaller sin form nér de utsatts for hog varme. De kan dven
tillverkas i andra former dn fyrkantiga och ovala. Nar en helt plan skylt 6nskas ar dessa material att
féredra. Sten ar ett mycket taligt material och kommer med en garanti pa tio ar.

Schablonerat

Med en handskuren schablon accentueras den traditionella kdnslan och férhdjer den
hantverksmassiga karaktéren pa emaljskylten. Onskas dekoren mer stilren och modern med
skarpare linjer ar datorskuren schablon att féredra. Tillvdgagangssattet for applicering av dekor ar
det samma fér bada schablonerna.

Platen tacks med farg som féar torka utan att brédnnas i ugn.
Schablonen l&ggs pa platen och dverflédig farg borstas bort, sa att texten/logotypen kommer fram.
Sedan brdnns platen en sista gang.
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Clarex AB

Screentryckt

Screentryck ar en utmarkt metod att ta till for dekor med sma detaljer, som schabloner inte klarar
av. Innan screentrycket pdbdrjas har platen gatt igenom minst en brénning, for att fd en grundférg.
En ram placeras pa platen med den 6nskade texten/logotypen. Fargen halls i ramen och trycks
igenom med hjalp av en skrapa. Efter processen branns platen igen.

Nar screentryck anvands blir det inte den klassiska upphdjningen av dekoren som det blir vid
anvandning schablon, eftersom fargen som anvands vid screentryck ar tunnare dn email;.

Med flerfargstryck blir det dven en majlighet att fa en bild/fotografi pd emaljskylten.

Montering

Utformningen pa skylten maste anpassas till hur skylten ska monteras, darfér ar det viktigt att veta

det innan tillverkningen borjar.

Skylten kan hangas upp med dold fastsvetsad infastning, limmas fast mot fasad eller hdngas upp i
6ljetter. Med tva emaljskyltar monterade mot varandra blir det en dubbelsidig skylt som exempelvis
kan hangas fran en klassisk smidesstallning.

Sten- och keramiska skyltar gor sig utmarkta ingjutna i fasader eller golv. Dessa kan férses med
infastning p& baksida men bdr dven limmas fast.

Gjutna skyltar

Gjutna skyltar formedlar stabilitet, exklusivitet och ar ett i sitt slag, den ar tidlés och har en lang
livsldngd som kraver minimalt underhall. Helt enkelt en skylt med elegans som blir vackrare allt
efter tiden gar!

Stora och sma skyltar i gjutet utférande tillverkas for flera olika skyltmodeller, bland annat:

e Fasadskyltar

* Uppmarknings/plakettskylar pa eller vid foremal for att skapa ett mervarde.

* Fristdende skyltar pa t.ex. markspett

* Formagjutna siffror, bokstaver och symboler som exempelvis kan anvandas pé fasader eller vara
fristdende.

» Skulpturer

Den vanligaste metoden fdr gjutning ar sandformning.

Sand blandas med bindemedel och pressas samman under hogt tryck for att skapa en modell till
gjutning. Formen féar ett halrum, dar man hdéller i den smalta metallen. Nar metallen har svalnat slas
formen sénder och det gjutna tas ut. En sandform kan anvdndas endast en gang.

Vaxagjutning ar en mer avancerad och finare metod som anvands dé det férekommer héga
precisionskrav och ger resultat som kraver mindre efterbehandling.

For det mesta tillverkas gjutna skyltar i brons eller aluminium.
Andra metaller som &r gjutbara ér jérn, koppar, silver och bly.

Brons ar en kopparlegering (cirka attio procent koppar) som framforallt legeras med tenn. Brons
kan dven innehalla en lag halt bly, kol och zink.
Brons ar ett mycket hallfast material med hégt korrosionsmotstand.
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Aluminium &r en av jordens vanligaste lattmetaller och passar utmarkt till gjutning. Tillskillnad
frdnbrons korroderar aluminium fort om den inte ytbehandlas.

Olika efterbehandlingar gér metallen korrosionstaligt och ger ett individuelltutseende.
Borstning, polering och blastring ar ytbehandlingar som garna kan kombineras.

Oxidering ar en traditionell och valbeprévad efterbehandling av brons som betyder att aldrandet
paskyndas. Metallen tar fargerna svart, brunt eller grént. Den grona fargen &ér vanligt
férekommande pad tex dldre bronsstatyer.

Oxidering i svart och brunt ger metallen en slat yta medan grénoxidering ger en skrovligare yta.

Forgyllning/forsilvring ar en efterbehandling av brons och aluminium som foérhéjer skyltens
exklusivitet. Ett lager quld/silver laggs pa metallen. For att undvika korrosion mellan den
underliggande metallen och guldet/silvret laggs ett lager av koppar eller nickel innan férgyllning.

Anodisering/eloxering utférs pa aluminium och gér metallen hard och mycket korrosionstalig. Kan
aven infargas i ett stort antal kulérer.

Fornickling/forkromning utfdrs pa bade brons och aluminium och kan goéras i matt, halvglans eller
hégglans. Ger metallen ett mycket taligt korrosionsskydd. Fornickling féljs av ett tunt lager
kromskikt for att behdlla glansen.

Metallerna kan dven lackeras i 6nskad kulér och/eller klarlackeras. FArgerna bryts i NCS eller PMS.
Kombinera olika efterbehandlingar for att férhdja de unika karaktdrsdragen och dérmed framhdva
ert varumarke/qgrafiska profil pa det mest optimala satt.

Smidesskyltar
Varje smidesskylt ar unik, frén snirkligt elegant till stilren och modern. Hantverk frdn gammal
tradition till nytdnkande.

Vi erbjuder smidesstallningar med kompletterande skylt i olika utféranden.
Vara smidesskyltar ér indelade i tre grupper; exklusiva, traditionella och nya trender.

Alla vara skyltar har det dér lilla extra. Var samlade erfarenhet syns pd den kompletta
skyltlésningen. Inte minst genom att man fér den kénsla som ett dkta hantverk ger och en skylt
som kommer att vara lika vacker i médnga ar framdver. Givetvis kan man ocksa fé sin smidesskylt
designad helt efter eget dnskemal.

Stativ: Tillverkas oftast i jarn, rostfritt eller aluminium samt lackeras i valfri standard NCS-kulor.

Skylten kan férses med fasten for belysning, till exempel for halogenstralkastare pd arm, ett
lagvoltsalternativ som PL-stralkastare eller en traditionell belysningskdpa som sitter monterad pa
stativarmen och producerar ett sd kallat slépljus. Ibland kan belysningskallan sitta pa fasaden -
alternativen ar manga. Ofta har vi en idé som vi forverkligar.

Vid "trdnga” gator férses stativet med gadngjérn som gér att skylten kan "ge vika” till exempel vid en
eventuell pdkdrning med lastbil.
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Skylten tillverkas ofta i 3 mm plan aluminiumplat, exempelvis oval eller rektangular som lackeras.
Dekoren tas exempelvis fram i vinylfolie eller digitaltryck. For ett exklusivare utférande kan vi
erbjuda en skylt dar text och logotyp kan vara urfrasta i olika utféranden, se "profiltext”. Ett
annatexklusivt utférande ar exempelvis en emaljskylt. Ett modernt och innovativt alternativ ar att
anvanda sig utav en akrylskylt, exempelvis 10mm transparent akryl med folie som dekor, eventuellt
aven kompletterad med profilbokstaver.

Utféranden kan kombineras och alternativen och materialval ar odndliga.

Tra- och stenskyltar

En skylt i naturmaterial ger ett jordndra intryck. Skylten ér unik och kan variera fran elegant till rustik
och modern.

Skyltar av sten eller tréd kan garna kombineras med andra material, som exempelvis med en botten
av trd, dar man vdaljer bokstaver och/eller logotyp av akryl eller metall. Sten och traskyltar kan tas
fram i olika traslag/stensorter, former och farger for att passa just er profilering.

Tr@

Harda trdslag kan anses bdttre vid tillverkning av traskyltar, sé som ek, teak, mahogny med flera.
Det gér dven bra att géra skylten i andra tréslag.

De olika traslagen ger skylten olika utseenden. Exempelvis ar gran &r att féredra dd man vill att
skylten ska uppfattas som rustik.

Formen pa skylten tas fram genom vattenskarning eller saq. Skylten kan goras i olika former for att
passa er profilering och fér att férmedla det budskap som ni vill.

Trd ar ett kdnsligt material och gérs sig bast for inomhusexponering. Skylten kan dven placeras
utomhus, dock kommer livsldngden att bli betydligt kortare.

For att fa er text/logotyp pa skylten finns olika metoder.

Tréet kan graveras vilket innebar att texten/logotypen frases ur tréet. Efter detta kan det urfrésta
fyllas i med valfri farg. Texten/logotypen kan dven brannas in i trGet. Dessa metoder kan dven
kombineras.

Ett annat alternativ ér att gora texten/logotypen i metall eller akryl och fasta dessa pa skylten. Ett
antal metaller samt akrylen kan dven lackeras i 6nskad kulér.

Efterbehandlingen av tréet ar viktig for att det ska fa en langre livsldngd. Skylten kan klarlackeras
eller lackeras i 6nskad farg, inoljas med trdolja eller impregneringslack.

Tré ar ett vackert naturmaterial som finns i flera olika férger och héardheter.
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Traslag

Haér kan ni lasa mer om traslagens farger och egenskaper, vilka som l@mpar sig bast for
utomhusexponering och vilka som fdrhaller sig battre inomhus.

Ek ar ett mycket hart traslag som &r svarare att bearbeta. Karnveden ér det man anvander sig av fér
den ar mer motstandskraftig mot rota, vilket gor tréet slitstarkt och taligt. Fargen &ér qulgré for
ytveden medan karnan ar ljus eller morkbrun. EK har markerade margstralar vilket ar karaktdéristiskt
for ek. De mest férekommande eksorterna aér skogsek, bergsek och amerikansk vitek. De skiljer i
fargen, da viteken ar ndgot ljusare Gn de europeiska eksorterna.

Svartek far sin karaktdristiska svart farg fran att den legat under vatten eller begrav i jord. Traet
anses mycket vardefullt da det ar en mycket ldng process.

Det finns dven en konstgjord vag till svartek. Eken behandlas i ett slutet system med ammoniak
anga vilket medfdr att eken faller ut garvsyra som genomfargar traet till mérkbrunt/svart.

Ask ar ett hart traslag, segt och slitstarkt trdslag som ar (Gtt och som ér enkel att forma. Askens
ytved har en vit/ljusgul farg och en gulbrun/brun kérna. Ytveden blir med tiden mérkare. Det finns
inte mycket kvist i ask, darfor ar det populart till trégolv.

LAnn &r ett relativt hart trdslag som ar tamligen lattarbetat. Fiberstrukturen kan ibland vara vagig
vilket ger tréet ett vackert flammigt mdnster.

Bok ar ett hart, ljust trdslag med qula influenser och ar lattarbetat. Bok har sma fina ddringar med
liten fFérekomst av kvist. Bok l@mpar sig inte fér utomhusexponering, utan maste hallas torrt fér att
inte ruttna.

Bjork &r ett lattarbetat tréslag med en vitgul férg. Bjdrk gar dven att bdja om sa énskas. Adringen ér
mild. | lagre sortering férekommer mdrkare inslag och lite kvist, och om sé 6nskas kan den fads med
mycket jdmn &dring och farq. Bjérk ar ett mjukare trdslag och lé@mpar sig darmed inte fér
utomhusexponering.

Al har en ljus qulrdd farg med falska margstralar och margflackar. Tréet ar lattarbetat och
férekomsten av Kkvist ar relativt liten.

Kdérsbdar har en farg som gér fran vitgul till rosa. Kérsbar har tydliga arsringar, ér ett hart traslag men
samtidigt lattarbetat och bdjbart. Kérsbéar kommer framst fran Amerika och Europa. Amerikanskt
kérsbar ar mérkare réd dn det europeiska och har battre kvalitet. Traet ér ljusare efter
hyvning/slipning och mérknar med tiden.

Teak &r ett ljusbrunt tréslag med mérkbruna adror. Ar mycket talig mot vatten och l@mpar sig
darmed bra fér utomhusexponering.

Mahogny ar kdnd for sin vackra réda farg. Mahogny ar ett hart och slitstark trdslag men som
samtidigt ar lattarbetat. Mahogny har en naturlig mottstdndskraft mot réta och andra angrepp mot
traet, vilket gor att de passa utmarkt till utomhusexponering.

Furu har en gulvit farg med mycket markerad adring. Furu ar ett mjukt tréslag och ar lattarbetat.

Gran ar ett mjukt traslag med en farg som &r gulvit och skiftar till gratt. Gran passar darmed bra naér
man vill uppna ett rustikt utseende.

Valndt ar ett hart traslag, dock inte lika hart som ek, som ar starkt och slittaligt. Fargen ar i ytveden
vitgra medan karnveden ar grdbrun, med rak adring. Traet ljusnar efter aren och blir mer quldbrun.

Las mer om material och skyltmodeller pé Clarex.se
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